
Zur Aufrechterhaltung kritischer 
betrieblicher Funktionen und 
Prozesse ist eine zuverlässige 
Stromversorgung unerlässlich
• �Das Flywheel, eine dynamische 

Speicherlösung VSS+DC besitzt keine 
Einschränkungen wie sie beim Einsatz her-
kömmlicher Batterielösungen üblich sind.

• �Das Flywheel-System bietet einen hohen 
Grad an Verfügbarkeit für die unterbre-
chungsfreien Stromversorgungssysteme 
DELPHYS MP Elite, DELPHYS MX und 
DELPHYS Green Power.

Die Vorteile des Flywheels 
Die zahlreichen Vorteile der dynamischen 
Energiespeichertechnologie:
• hervorragende Zuverlässigkeit,
• geringerer Wartungsaufwand,
• einfachere Wartung:
	 - robuste Teile,
	 - �Vakuumsystem ausgelegt für die gesamte 

Systemlebensdauer,
• lange Lebensdauer (> 20 Jahre),
• max. Leistung bei min. Abmessungen,
• geringer Platzbedarf 0,5 m2,
• hoher Wirkungsgrad: 99,8 %,
• Selbstdiagnose,

• �schnelles Wiederaufladen (einstellbar, 
weniger als 3 Minuten),

• �einstellbare Spannungs- und Strom-
parameter,

• geräuscharmer Betrieb,
• einfache Bedienung,
• �Schrank auf Rollen zur einfachen 

Montage,
• �keine besonderen Anforderungen für die 

Aufstellung,
• Installation ohne bauliche Maßnahmen,
• Kabelzuführung von oben,
• einfache Anschlüsse,
• �die Einheiten können parallel geschaltet 

werden für mehr Leistung und längere 
Autonomie-Zeiten,

• Wartungszugang über die Vorderseite,
• umweltfreundlich
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systeme
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Spannungsunterstützte Lösung zur Gewährleistung 
einer autonomen statischen Stromversorgung
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• �Die Anlage verwendet ein Schwungrad, das 
sich mit sehr hoher Geschwindigkeit dreht.

• �Einheit aus Schwungrad, Welle und 
Generator.

• �Die rotierende Baugruppe wird elektro-
magnetisch in Position gehalten - ohne 
mechanischen Kontakt zu anderen Teilen.

• �Ein wartungsfreies, internes Systemvakuum 
verhindert Reibung vollständig.

• �Der vom Schwungrad angetriebene 
Generator liefert während eines Strom-
ausfalls Energie an die USV-Anlage und 
sorgt so für kontinuierliche Stromversorgung 
der Last.

• �Ist die Stromversorgung über das Netz 
wiederhergestellt, benötigt das Schwungrad 
nur 7 Minuten (konfigurierbar), um wieder 
maximale Drehzahl zu erreichen.

Funktionsprinzip

Das Schwungrad funktioniert ohne die Einschränkungen von Batterien

• �Die Systeme liefern Endanwendern her-
vorragende Ergebnisse bei sehr geringen 
Betriebskosten.

• �Sie können bei Betriebsbedingungen ein-
gesetzt werden, bei denen die Verwendung 
von Batterien nicht möglich ist; das System 
reagiert nicht auf Umgebungstemperaturen.

Flywheel Batterie
Betriebskosten

Stromverbrauch sehr hoher Wirkungsgrad Stromverbrauch zur Aufrechterhaltung der 
Erhaltungsladespannung

Wartung gering hoch
Belüftung / Klimatisierung nicht erforderlich klimatisierte Raumtemperatur höhere Betriebskosten

Technischer Platzbedarf gering erheblich, sehr hohe Last je m², muss bei der 
Gebäudeplanung berücksichtigt werden

Lebensdauer hoch (> 20 Jahre) Regelmäßige Erneuerung erforderlich
Verfügbarkeit /
Zuverlässigkeit hoch ständige Überwachung erforderlich
Verfügbarkeit Jederzeit bekannt tatsächliche Backup-Zeit schwer zu bestimmen
Lebensdauer (nach Anzahl der 
Entladezyklen) kein Einfluss auf die Lebensdauer verringert die Lebensdauer

Umgebungstemperatur unerheblich begrenzter Temperaturbereich
Wiederaufladezeit extrem kurz (100 % in etwa 7 Minuten) hoch (80 % in ca. 8 Std.)

Autonomie vs. Leistungsabgabe

Technische Daten
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LEISTUNG (kW)

Standardausstattung
• �Bedienkonsole mit LCD-Anzeige.

Zusatzausstattung
• Luftfilter.

Kommunikationsoption
• �Fernmanagement über Data Collection 

Module (DCM).
• Potenzialfreie Kontakt-Schnittstelle.

ELEKTRISCHE SPEZIFIKATIONEN
Nennleistung bis zu: 190 kW / 12,5 Sekunden
Spannung (Ein- / Ausgang) 600 V DC (einstellbar)
Ausgangsspannungsregelung ± 1 % im statischen Betrieb
Restwelligkeit < 2 %
Hilfsspannung 110 / 230 V AC
Verlustleistung 400 VA

UMGEBUNG
Schalldruckpegel (ISO 3746) < 45 dB
Betriebstemperatur -20 °C bis +50 °C
Betriebshöhe über NN bis 3000 Meter

Konformität mit folgenden Normen
CEE 73 / 23 Niederspannungsrichtlinie, CEE 98 / 037 Maschinenrichtlinie, 
IEC / EC 60439-1, IEC / EN 60204-1 Maschinensicherheit, EN 1127-1 
Explosionsfähige Atmosphären

ABMESSUNGEN & GEWICHT
Flywheel Abmessungen B x T x H (mm) 630 x 830 x 1800

Gewicht (kg) 590 vss
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Verschiedene Konfigurationen

Je nach Betriebsbedingungen und technischer Umgebung sind verschiedene Lösungen oder 
Kombinationen möglich, um den vorhandenen Anforderungen nach Verfügbarkeit von elektri-
scher Energie gerecht zu werden.
• Betrieb bei Stromausfall

• Betrieb mit Generator

• Betrieb mit Batterie

• Parallelbetrieb

GS

vss
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1. Gehäuse
2.� Schwungrad aus Kohlenstofffaser
3.� Statorwicklung
4.� Oberes Magnetlager
5.� Vakuumsystem
6.� Rotor
7.� Unteres Magnetlager

vss
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VALID FOR FRANCE VALID FOR ITALY

ISO 9001
FM 28237

ISO14001
EMS 553476


